KBK 溶射技術簡介 


溶射定義 


粉末或線材，棒材 


將溶融或接近溶融狀態 
之粒子，吹覆基材表面 
形成塗層之技術。 




金屬， 

陶瓷 

陶金 

玻璃 


基材 



燃燒能 

爆炸能 

電能 


赔射系統 
赔射塗層 


溶射分類 

將材料溶融的方法依使 
用的熱源，設備及材料 
分類。 



< 

< 


電弧 


電藏 


高遗火焰 
HVOF 


火焰 




















溶菊方法 


基材 "U 



粉末式局速义 
焰溶氣 HVOF 


混合氣體 
粉末材料 

壓縮氣體 



利用高壓燃燒及圓桶效應的超 
高速溶射方法。將已溶融粒子 
高速吹覆至基材，可形成附著 
強度高的緻密優良塗層。 




KURASHIKI BORING KIKO.CO. 丄 TD. 









































溶菊方法 


粉末材料 



電獎溶射 


冷 卻水- 

風體 

陰極 
陽極 

! 60 〜 200 m 。 



利用超過一萬度的高溫電聚 
熱槍，將搭射材料加熱溶融， 
吹覆至基材形成塗層的方法。 
從金屬到陶瓷廣泛的材料可 
从搭射。 





KURASHIKI BORING KIK0.C0. 丄 TD. 









































溶菊方法 



火焰纖 

从氣體燃料與氧氣燃燒為 
熱源，將線材粉末溶射材 
料溶融，吹覆至基材，形 
成塗層的方法。溶射槍為 
小型設計，操作性便利。 



溶線式 

壓縮空氣 
線狀材料 
燃料氣體 

粉末式 



粉末材料金屬陶瓷溶融粒子 


攜料氣體 
燃料氣體 





KURASHIKI BORING KIKO.CO. 丄 TD. 










































溶菊方法 



雪迎纖 


線狀 



陰極 


100〜 200mm 


利用電源當作熱源，兩條金屬 
線材賦予電壓產生電弧，从此 
熱溶融粒子，將之吹覆至基材 
形成塗層的方法。溶射速度高 
成本低。 



KURASHIKI BORING KIK0.C0. 丄 TD. 





















溶射材料—賣 



Pure Metal 純金屬 
-Al, 加， Ti，Zn 
Stainless Steel 不傭鋼 
- Fe-13Cr, Fe-18Cr8Ni 
Ni based Alloy 錄基合金 
Co based Alloy 錐基合金 
MCrAlY 錐錫妃合金 
Self Fused Alloy 自溶合金 


陶瓷 


Ahimina, Ahimina Titania 氧化麵系 
- AI2O3, AI2O3 -STiO], 

AI 2 O 3 -40Ti02 
Titania - TiO] 氧化钦 
Zicronia-Yittria, Yittria 氧化妃 

- ZrOs-YsOg Y2O3 

mia - 如 2’03 氧化錐 



偷 gsten Carbide 碳化鶴 
- WC-Co, WC-CoCr, 

WC-Cr-Ni, WC-SFA 
Chromium Carbide — 碳化錐 
CrC, CrC-NiCr, CrC-Ni 
Boride — MoB-NiCr 瑚系陶金 








